IQF Uriinler Ambalaj Coziimleri

gidaniza deger katan ¢coziumler
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Soklamanin Dinui:

Insanlann tarlalarim birakip buyuk sehirlere yerlesmeye basladiklar
andan itibaren, gida maddelerinin bozulmadan wuzun sire
saklanabilmeleri konusu giderek ©nem kazanmaya baslamistir.
Gidalann kalite ve tadim bozmadan daha uzin sure saklanabilme
ihtiyaci ise modern dondurma sanayinin gelismesine yol acmistir.
Gida maddelerinin endustriyel olarak dondurulmasi 19. yuzyilin
ikinci yarisinda baslamistir. Tarihte iyi durumda gergeklestirilen ilk
donmus sevkiyatlardan biri, Arjantini'n Buenos Aires limanindan
Fransa'nin Rouen limanmna "Frigorifique” adli gemi ile tasinan
dondurulmus karkas et olmustur.

Daha sonralan, tuketici ambalajlan icerisinde sunulan ilk
dondurulmus Urunlerin babasi olan Clarence Birdseyein, 1929
yiinda ilk cift tarafli "contact freezer" i ticari kullanima
sunmasiyla tuketicilerin onunde bircok sebze, meyve ve balik
urunleri icin yeni alternatifler belirmistir.

Soklamanin Buginii:

Gunumuzde Dunya dondurulmus gida tuketiminin yilda 40 milyon
ton civarinda oldugu hesaplanmaktadir. Donmus gidalar, gerek
gelismis ve gerekse gelismekte olan llkelerde artik milyonlarca aile
ve toplu tuketim merkezleri icin bir luks olmaktan cikip, gereklilik
haline gelmis bulunmaktadir. Gida dagitim sistemlerinin artik
sogutmaya bagimli oldugunu soylemek bir abartma olmayacaktir.

Sogutma ve dondurma tekniklerinin uygulama kolayliklar1 ve
piyasaya sunulan {riin yelpazesinin genisligi bir cok lilkede oldugu
gibi yurdumuzda da taze-sogutma veya soklama yontemini onemli ve
tercih edilen bir gida muhafaza sekli haline getirmistir.

Bugiin, sogutma ve soklama ekipmanlar farkli {riinlere gore o6zel
olarak dizayn edilmektedirler. Hizli soklamanin drin kalitesini
ylikseltigi bircok Urlin icin dogru olmasina ragmen, gercekte,
soklamanin hizi urun kalitesi ile soklama maliyeti arasinda bir
optimizasyon neticesinde tespit edilir.

Dondurulmus Uriinlerde Kalite
Dondurulmus urunler, usulune gore dondurulmus olmalan kaydi ile
tuketiciler icin tazelerine en yakin ve hatta bir cok durumda
tazelerine oranla daha tazedirler. Besin degerleri acisindan,
dondurulmus irlinler diger tim gida koruma yontemleri ile
karsilastinldiginda en yiiksek kaliteye sahiptir. Daha uzun raf émri,
yuksek kalite ve daha iyi tat taleplerinin artmasi, modern soklama
sanayi icin bir itici giic olusturmaktadir

Gercgek Akigskanlik —“Fluidization”

N

1. Uriin Besleme
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Dondurulmus Uriinlerde Kalite

Dondurulmus gida urtnlerinin kalitesi oncelikle ham maddenin ne
sekilde islendigine, ne kadar verimli bir dondurma yontemi
uygulandigina ve sicakligin dagitim ve depolama esnasinda ne kadar
dikkatli bir sekilde kontrol edildigine baglidir. Dondurma islemi,
gida Urinlerinin bozulmasina neden olan fiziksel ve biokimyasal
reaksiyonlari yavaslatir ancak - asla tamamen durdurmaz - Bu
reaksiyonlar zaman icerisinde urunlerin kalitesinin azalmasina yol
acar. Kalitenin azalma sireci uriinun cinsine, kullanilan dondurma ¥4
yontemine ve depolama sartlarina baghdir. !
Depolama siiresinin en az iki turlu olcimu vardir. Birincisi Yiiksek
Kalite Suresi (High Quality Life) dir ki, bu yiksek kaliteli bir Grinin
ilk donduruldugu andan baslayip iriin kalitesinde hissedilebilir ilk
azalmanin basladig1 ana kadar gecen siire olarak tarif edilmektedir.
ikincisi ise, Pratik Depolama Siiresi (Practical Storage Life) dir. Bu
da dondurulmadan itibaren tiiketim veya baska bir isleme tabi
tutulabilmesi icin donmus konumda yeterli kaliteyi muhafaza
edebildigi siredir.

SOKLAMA PROSESi

" Soklama” ve "Donmus Muhafaza” tammlar arasinda 6nemli bir fark
vardir. “Soklama”, urunudn 1sisinin alinarak icinde mevcut suyun
cogunlugunun sivi fazdan kati faza gec1r1ld1g1 gercek dondurma
islemini tammlar.Uriiniin 0 oF /-18 oC dengelenmis sicakliga kadar
dondurulma51 dondurulmus gida sanayinde standart olarak kabul
edilmistir.

"Donmus Muhafaza” tammi ise, halihazirda dondurulmus bulunan
urinuin secilmis sabit bir sicaklikta muhafazasi olarak anlasilmalidir.

“Soklama” prosesi esnasinda urlniin 1s1s1 alinirken sicaklik degisimi
lic kademede gerceklesir. Uriiniin degisik kisimlari bu lic kademeden
farkli zamanlarda gecer.

Ambalajsiz iiriinler icin pratik kuruma kayb1 degerleri
Dondurma Metodu Kuruma (%)
Soguk depo 5,0
Statik tiinel 4,0
Modern kontinii spiral tiinel, yatay hava akimh 1,2
Modern kontinii spiral tiinel, dikey hava akimli 0,8
Modern kontinii spiral tiinel, optimize uniform hava akimh 0,7
Impingement tiinel (listten ve alttan jet hava akimli) 0,4
Kroyejenik tiinel (Azot, karbondioksit) 0,5
Daldirmal (Azot, karbondioksit) 0,2
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Ulkemiz; iklim, toprak yapisi iic tarafi denizlerle cevrili gélleri, .
barajlar1, akarsulari ve kaynak sular1 ile tarimsal potansiyeli Hammadde Kahiil
bakimindan oldukca sansli bir iilkedir.
cas A 4
Donmus gida sanayinde en ¢ok kullanilan tarimsal iiriinler ‘ fin DEpulﬂmﬂ 0 °r J
Fasulye Pirasa Karnabahar Bamya
Bezelye Biber Domates Kiraz/Visne w ~7
Cilek Erik Seftali Kayisi
O i MEYVELER
Ornek Donmus Gida Prosesi SEBZELER
Hazirlama
Hammadde Kabul Hazirlama Sap alma
B Yikama Bovl
On Depolama (0 C) Ayklama . oylama
; . Gekirdek Cikarma
Sebzeler: Hazirlama Biber Gobek Gikartma Ki ;
. . iip/Serit Kesme
Yikama Kiip/Serit Kesme
Ayiklama Kantral Ayiklama
Biber Gobek ¢ikarma Sul Kontrol
Kiip / Serit kesme uAlma Su Alma
Haslama
Sogutma
Kontrol ve Su alma 4 . 4
Meyveler: Hazirlama I0F Soklama -35 °C J
Boylama
Cekirdek cikarma . 4
Kesme
Ayiklama
Kontrol ve su alma Boylama
IQF Soklama Tasnif
Bulk Ambalaj
Boylama , Tasnif ve Ambalajlama/etiketleme Kali I
olileme
Donmus Muhafaza (20-25C)
Paketleme, etiketleme, kolileme . 4
1]
Yiikleme Donmus Muhataza -22 °C
v
Gramajlama ve
Parsiyon Ambalaj
. 4
- “ ‘ Paletleme }
4
o © . SHKWT
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Odali Vakum Makinasi Coziimlerimiz

Cift Odali Vakum makinasi: VCM-750

Oda olclleri:  780x720x180mm
Kaynak boyu: 750x10 mm

Kaynak: 2 adet her bir oda

Vakum pomp.: 120 m3/h

Gaz unitesi: mevcut

Eneriji: 400V, 50Hz,3/N/PE,
6,0 kw + 1,0k

Tekerlekli tek odali vakum Makinasi: \/C 600
Oda olguleri: 635x600x170(y) mm

Kaynak boyu: ~ 600x5 mm 6nden tek kaynak
Vakum pompasi: 54 m3/h

Gaz Unitesi: mevcut

Enerji: 220V,50Hz, /IN/PE, 5,0 kW
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MAP 25 Porsiyon ve Bulk Ambalaj Coziimlerimiz

Gliniimiizde bir¢ok gida iiretim bolgelerinden farklh yerlerde ve iiretim tarihlerinden farkl zamanlarda tiiketilmektedir. Bu
durum gidalarin uzun siire muhafaza edilmelerini zorunlu kilmaktadir. Gida sanayinde ambalaji, icine konulan gidalarin,
son tiiketiciye, bozulmadan, giivenilir bir sekilde en diisiik maaliyetler de ulastirilmasim ve tamtilmasin saglayan bir ara¢
olarak tanimlanabiliriz.

Ambalajin hem fonksiyonel olarak gelistirilmesi hem de koruyucu ozelliklerinin arttirnilmasi icin teknolojik ¢oziimler sarttir.

MAP 25 ve otomatik ambalaj makinalarimizla; porsiyon ve bulk olarak olarak salamurali veya salamurasiz su iiriinlerini
vakum veya koruyucu gaz ile ambalajlanabilmekteyiz.
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MAP 25 Teknik Ozellikleri:

Enerji: 400V, 50Hz,3/N/PE ML M2 M2 M3

Giig...: max 6.0 kw AZ0rI1S ) ] 2102315 ) ) A430x1 50 ) 1358315 )

Vakum pompast.: 60 m3/saat ' S ' o |

Basingli hava....: 6 bar [: [ [

Basingl hava tiiketimi: 30 nl/dak [ E [:}

Koruyuc gaz...........: 2- 6 bar \ ] ! ) \ ) l::},

Kumanda sistemi.....: 24 vdc .3 .4 M. P
FhEad 30 150210 1552140 100x210

Film eni: 470 mm DD | |

Bobin i¢ ¢api: 76 mm [ [ — = [ [

Bobin dis capi: 280 mm '

Kapasite: 2-4 igslem/dakika A J A J \ J A -—

Dokunmatik ekran ve PLC ile her tiirlii fonksiyonu, hata mesajlarini ekranda gosteren, toplam liretim sayaci, 99 programi ile
24 vdc kontrol devresi standart 6zelliklerini igermektedir.
ZERO2 programi ile kademeli vakum yapabilmekte boylelikle iriin icindeki oksijeni de alabilmekte, sivi gida ve soslar ile

\_ sicak uriinlerde bundan boéyle kolayca ambalajlanabilmektedir.
www.apack.com.tr
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AutoMAP100 Komple ambalaj hatt1 otomasyon ¢oziimlerimiz

Teknik Ozellikleri:

Dokunmatik ekran ve PLC ile her tirll fonksiyonu, hata mesajlarini ekranda gdsteren,
toplam dretim sayaci, 99 programi ile 24 vdc kontrol devresi standart &zelliklerini
icermektedir.

ZERO2 programi ile kademeli vakum vyapabilmekte bdyelikle Urlin icindeki oksijenide
alabilmekte, s gida ve soslar ile sicak Urinlerde bundan bdyle kolayca
ambalajlanabilmektedir. -

Enerji: 400V, 50Hz,3/N/PE
Giig: min 4.0 — maksimum 8.0 kw
Vakum pompasi: 100 -160 m3/saat
Basingl hava: 6 bar homojen-kuru
“ tiketim: 305 nl/dak
Koruyuc gaz: 2- 6 bar

Film eni: 420 mm

Bobin i¢ ¢gapi: 76 mm

Bobin dis ¢api: 300 mm

Kapasite: 7-12 iglem/dakika
Opsionel: sivi /toz filtresi

Makine &lguleri:

En: 900 mm

Boy: 2.80-3.675 mm
Yukseklik: 1.663 mm
Yukleme boélimt: 1.5-3.0 mt
Agirhk: 1.000 kg
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