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Ŀoklamanĕn D¿n¿: 
 

ľnsanlarĕn tarlalarĕnĕ bĕrakĕp b¿y¿k ŀehirlere yerleŀmeye baŀladĕklarĕ 
andan itibaren , gĕda maddelerinin  bozulmadan uzun s¿re 
saklanabilmeleri  konusu giderek ºnem kazanmaya baŀlamĕŀtĕr. 
Gĕdalarĕn kalite  ve tadĕnĕ bozmadan daha ¿z¿n s¿re saklanabilme 
ihtiyacĕ ise modern dondurma sanayinin geliŀmesine yol a­mĕŀtĕr. 
Gĕda maddelerinin  end¿striyel olarak dondurulmasĕ 19. y¿zyĕlĕn 
ikinci  yarĕsĕnda baŀlamĕŀtĕr. Tarihte  iyi  durumda ger­ekleŀtirilen ilk  
donmuŀ sevkiyatlardan biri , Arjantini'n  Buenos Aires limanĕndan 
Fransa'nĕn Rouen limanĕna "Frigorifique " adlĕ gemi ile  taŀĕnan 
dondurulmuŀ karkas et  olmuŀtur. 
Daha sonralarĕ, t¿ketici ambalajlarĕ i­erisinde sunulan ilk  
dondurulmuŀ ¿r¿nlerin babasĕ olan Clarence Birdseye'ĕn, 1929 
yĕlĕnda ilk  ­ift taraflĕ "contact  freezer"  i ticari  kullanĕma  
sunmasĕyla t¿keticilerin ºn¿nde bir­ok sebze, meyve ve balĕk 
¿r¿nleri i­in yeni alternatifler  belirmiŀtir. 
 

Ŀoklamanĕn Bug¿n¿: 
 

G¿n¿m¿zde D¿nya dondurulmuŀ gĕda t¿ketiminin yĕlda 40 milyon 

ton civarĕnda olduĽu hesaplanmaktadĕr. Donmuŀ gĕdalar, gerek 

geliŀmiŀ ve gerekse geliŀmekte olan ¿lkelerde artĕk milyonlarca  aile 

ve toplu  t¿ketim merkezleri  i­in bir  l¿ks olmaktan ­ĕkĕp, gereklilik  

haline gelmiŀ bulunmaktadĕr. Gĕda daĽĕtĕm sistemlerinin  artĕk 

soĽutmaya baĽĕmlĕ olduĽunu sºylemek bir  abartma olmayacaktĕr. 

 

SoĽutma ve dondurma tekniklerinin  uygulama kolaylĕklarĕ ve 

piyasaya sunulan ¿r¿n yelpazesinin geniŀliĽi bir  ­ok ¿lkede olduĽu 

gibi yurdumuzda da taze-soĽutma veya ŀoklama yºntemini ºnemli ve 

tercih  edilen bir  gĕda muhafaza ŀekli haline getirmiŀtir. 

 

Bug¿n, soĽutma ve ŀoklama ekipmanlarĕ farklĕ ¿r¿nlere gºre ºzel 

olarak dizayn edilmektedirler . Hĕzlĕ ŀoklamanĕn ¿r¿n kalitesini  

y¿kseltiĽi bir­ok ¿r¿n i­in doĽru olmasĕna raĽmen, ger­ekte, 

ŀoklamanĕn hĕzĕ ¿r¿n kalitesi  ile  ŀoklama maliyeti  arasĕnda  bir  

optimizasyon neticesinde tespit  edilir . 

 

Dondurulmuŀ ¦r¿nlerde Kalite  
Dondurulmuŀ ¿r¿nler, usulune gºre dondurulmuŀ olmalarĕ kaydĕ ile   
t¿keticiler i­in tazelerine  en yakĕn ve hatta  bir  ­ok durumda 
tazelerine  oranla daha tazedirler .  Besin deĽerleri a­ĕsĕndan, 
dondurulmuŀ ¿r¿nler diĽer t¿m gĕda koruma yºntemleri ile  
karŀĕlaŀtĕrĕldĕĽĕnda en y¿ksek kaliteye  sahiptir .  Daha uzun raf  ºmr¿, 
y¿ksek kalite  ve daha iyi  tat  taleplerinin  artmasĕ, modern ŀoklama 
sanayi i­in bir  itici  g¿­ oluŀturmaktadĕr 

Akēĸkanlēk 
1. ¦r¿n Besleme 

2. Bant 1 

3. Baraj 

4. Bant 2 

5. Bant sarsma 

Ger­ek Akēĸkanlēk ïñFluidizationò 
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Dondurulmuŀ ¦r¿nlerde Kalite  
 
Dondurulmuŀ gĕda ¿r¿nlerinin kalitesi  ºncelikle ham maddenin ne 
ŀekilde iŀlendiĽine, ne kadar verimli  bir  dondurma yºntemi 
uygulandĕĽĕna ve sĕcaklĕĽĕn daĽĕtĕm ve depolama esnasĕnda ne kadar 
dikkatli  bir  ŀekilde kontrol  edildiĽine baĽlĕdĕr. Dondurma iŀlemi, 
gĕda ¿r¿nlerinin bozulmasĕna neden olan fiziksel  ve biokimyasal 
reaksiyonlarĕ yavaŀlatĕr ancak - asla tamamen durdurmaz - Bu 
reaksiyonlar zaman i­erisinde ¿r¿nlerin kalitesinin  azalmasĕna yol 
a­ar. Kalitenin  azalma s¿reci ¿r¿n¿n cinsine, kullanĕlan dondurma 
yºntemine ve depolama ŀartlarĕna baĽlĕdĕr.  
Depolama s¿resinin en az iki  t¿rl¿ ºl­¿m¿ vardĕr. Birincisi  Y¿ksek 
Kalite  S¿resi (High Quality  Life)  dir  ki, bu y¿ksek kaliteli  bir  ¿r¿n¿n 
ilk  dondurulduĽu andan baŀlayĕp ¿r¿n kalitesinde  hissedilebilir  ilk  
azalmanĕn  baŀladĕĽĕ ana kadar ge­en s¿re olarak tarif  edilmektedir .  
ľkincisi ise, Pratik  Depolama S¿resi (Practical  Storage Life)  dir .  Bu 
da dondurulmadan itibaren  t¿ketim veya baŀka bir  iŀleme tabi  
tutulabilmesi  i­in donmuŀ konumda yeterli  kaliteyi  muhafaza 
edebildiĽi s¿redir. 
 
ĿOKLAMA PROSESi 
" Ŀoklama" ve "Donmuŀ Muhafaza"  tanĕmlarĕ arasĕnda ºnemli bir  fark  
vardĕr. òĿoklama", ¿r¿n¿n ĕsĕsĕnĕn alĕnarak i­inde mevcut suyun 
­oĽunluĽunun sĕvĕ fazdan katĕ faza ge­irildiĽi ger­ek dondurma 
iŀlemini tanĕmlar.¦r¿n¿n 0 oF / -18 oC dengelenmiŀ sĕcaklĕĽa kadar 
dondurulmasĕ, dondurulmuŀ gĕda sanayinde standart  olarak kabul 
edilmiŀtir. 
 
"Donmuŀ Muhafaza" tanĕmĕ ise, halihazĕrda dondurulmuŀ bulunan 
¿r¿n¿n se­ilmiŀ sabit bir  sĕcaklĕkta muhafazasĕ olarak anlaŀĕlmalĕdĕr. 
òĿoklamaó prosesi esnasĕnda ¿r¿n¿n ĕsĕsĕ alĕnĕrken sĕcaklĕk deĽiŀimi 
¿­ kademede ger­ekleŀir. ¦r¿n¿n deĽiŀik kĕsĕmlarĕ bu ¿­ kademeden 
farklĕ zamanlarda ge­er. 
 

Ambalajsĕz ¿r¿nler i­in pratik kuruma kaybĕ deĽerleri 

Dondurma Metodu  Kuruma (%) 

SoĽuk depo  5,0  

Statik t¿nel 4,0  

Modern kontin¿ spiral t¿nel, yatay hava akĕmlĕ 1,2  

Modern kontin¿ spiral t¿nel, dikey hava akĕmlĕ 0,8  

Modern kontin¿ spiral t¿nel, optimize uniform hava akĕmlĕ 0,7  

Impingement t¿nel (¿stten ve alttan jet hava akĕmlĕ) 0,4  

Kroyejenik t¿nel (Azot, karbondioksit) 0,5  

Daldĕrmalĕ (Azot, karbondioksit) 0,2  
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I Q F   

¦lkemiz; iklim,  toprak  yapĕsĕ ¿­ tarafĕ denizlerle  ­evrili gºlleri, 

barajlarĕ, akarsularĕ ve kaynak sularĕ ile  tarĕmsal potansiyeli  

bakĕmĕndan olduk­a ŀanslĕ bir  ¿lkedir. 

 

Donmuŀ gĕda sanayinde en ­ok kullanĕlan tarĕmsal ¿r¿nler 

Fasulye Pĕrasa Karnabahar Bamya 

Bezelye Biber Domates Kiraz/Viŀne 

¢ilek Erik Ŀeftali Kayĕsĕ 

 

¥rnek Donmuŀ Gĕda Prosesi 

 

Hammadde Kabul 

  

¥n Depolama ( 0 C ) 

  

Sebzeler: Hazĕrlama 

 Yĕkama 

 Ayĕklama 

 Biber Gºbek ­ĕkarma 

 K¿p / Ŀerit kesme 

 Haŀlama 

 SoĽutma  

 Kontrol ve Su alma 

  

Meyveler:  Hazĕrlama 

Boylama 

¢ekirdek ­ĕkarma 

Kesme 

Ayĕklama 

Kontrol ve su alma 

IQF Ŀoklama 

 

Boylama , Tasnif ve Ambalajlama/etiketleme  

 

Donmuŀ Muhafaza ( 20 ð 25 C ) 

 

Paketleme, etiketleme, kolileme  

 

Y¿kleme 
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Odalĕ Vakum Makinasĕ ¢ºz¿mlerimiz 

Tekerlekli tek odalē vakum Makinasē: VC 600  

Oda ºl­¿leri: 635Ҏ600Ҏ170(y) mm 

Kaynak boyu: 600x5 mm ºnden tek kaynak 

Vakum pompasē: 54 m3/h 

Gaz ¿nitesi: mevcut 

Enerji:   220V,50Hz, /N/PE,  5,0 kW 

  

¢ift Odalē Vakum makinasē:  VCM-750 
 

Oda ºl­¿leri:  780Ҏ720Ҏ180mm 

Kaynak boyu: 750x10 mm 

Kaynak:           2 adet her bir oda 

Vakum pomp.: 120 m3/h 

Gaz ¿nitesi: mevcut 

Enerji:          400V, 50Hz,3/N/PE,  

 6,0 kw + 1,0 k 
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MAP 25 Porsiyon ve Bulk Ambalaj ¢ºz¿mlerimiz 

Kalēp yerleĸim planē ve dēĸtan dēĸa ºl­¿leri (mm):  

MAP 25 Teknik  ¥zellikleri: 

Enerji:  400V, 50Hz,3/N/PE 

G¿­é:  max 6.0 kw 

Vakum pompasē.:  60 m3/saat   

Basēn­lē havaé.:  6 bar  

Basēn­lē hava t¿ketimi:  30 nl/dak 

Koruyuc gaz..ééé:   2- 6 bar 

Kumanda sistemi.....:   24 vdc 

 

Film eni: 470 mm 

Bobin i­ ­apē:   76 mm 

Bobin dēĸ ­apē: 280 mm 

Kapasite: 2-4 iĸlem/dakika 

 

 

Dokunmatik ekran ve PLC ile her t¿rl¿ fonksiyonu, hata mesajlarēnē  ekranda gºsteren, toplam ¿retim sayacē, 99 programē ile 

24 vdc kontrol devresi standart ºzelliklerini i­ermektedir. 

ZERO2 programē ile kademeli vakum yapabilmekte bºylelikle ¿r¿n i­indeki oksijeni de alabilmekte, sēvē gēda ve soslar ile 

sēcak ¿r¿nlerde bundan bºyle kolayca  ambalajlanabilmektedir. 

G¿n¿m¿zde bir­ok gĕda ¿retim bºlgelerinden farklĕ yerlerde  ve ¿retim tarihlerinden  farklĕ zamanlarda  t¿ketilmektedir. Bu 

durum  gĕdalarĕn uzun  s¿re muhafaza  edilmelerini  zorunlu  kĕlmaktadĕr. Gĕda sanayinde ambalajĕ, i­ine konulan  gĕdalarĕn, 

son t¿keticiye, bozulmadan,  g¿venilir bir  ŀekilde en d¿ŀ¿k maaliyetler  de ulaŀtĕrĕlmasĕnĕ ve tanĕtĕlmasĕnĕ saĽlayan bir  ara­ 

olarak  tanĕmlanabiliriz. 

Ambalajĕn hem fonksiyonel  olarak  geliŀtirilmesi hem de koruyucu  ºzelliklerinin arttĕrĕlmasĕ i­in teknolojik  ­ºz¿mler ŀarttĕr. 

 

MAP 25 ve otomatik  ambalaj  makinalarĕmĕzla; porsiyon  ve bulk  olarak  olarak  salamuralĕ veya  salamurasĕz  su ¿r¿nlerini 

vakum veya koruyucu  gaz ile  ambalajlanabilmekteyiz .  
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AutoMAP100 Komple ambalaj hattĕ otomasyon ­ºz¿mlerimiz 

Teknik  ¥zellikleri: 

Dokunmatik  ekran ve PLC ile her ϴћϲϬћ fonksiyonu,  hata ϭϥϳϡϪϬϡϲҐϮҐ  ekranda ϧѕϳϴϥϲϥϮΫ 
toplam  ћϲϥϴϩϭ ϳϡϹϡϣҐΫ 99 ϰϲϯϧϲϡϭҐ ile 24 vdc kontrol  devresi standart  ѕϺϥϬϬϩϫϬϥϲϩϮϩ 
ϩцϥϲϭϥϫϴϥϤϩϲ. 
 
ZERO2 ϰϲϯϧϲϡϭҐ ile kademeli  vakum yapabilmekte  ϢѕϹϥϬϩϫϬϥ ћϲћϮ ϩцϩϮϤϥϫϩ oksijenide  
alabilmekte,  ϳҐ϶Ґ ϧҐϤϡ ve soslar ile ϳҐϣϡϫ ћϲћϮϬϥϲϤϥ bundan  ϢѕϹϬϥ kolayca   
ambalajlanabilmektedir .  
 
Enerji:  400V, 50Hz,3/N/PE 

G¿­:  min 4.0 ï maksimum 8.0 kw 

Vakum pompasē:  100 -160 m3/saat 

Basēn­lē hava:  6 bar homojen-kuru 

     ñ        t¿ketim:   305 nl/dak 

Koruyuc gaz:   2- 6 bar 
 

Film eni:  420 mm  
ρϯϢϩϮΞϩцΞцϡϰҐι   76 mm  
ρϯϢϩϮΞϤҐҾΞцϡϰҐι 300 mm  
Kapasite:  7- ΰαΞϩҾϬϥϭήϤϡϫϩϫϡ 
Opsionel :  ϳҐ϶ҐΞήϴϯϺΞϦϩϬϴϲϥϳϩ 
 
όϡϫϩϮϥΞѕϬцћϬϥϲϩι 
En:           900 mm 
Boy:      2.80 - 3.675 mm  
ϙћϫϳϥϫϬϩϫιΞΞΞΞΞ 1.663  mm 
ϙћϫϬϥϭϥΞϢѕϬћϭћι 1.5 - 3.0 mt  
πѾҐϲϬҐϫιΞΞΞΞΞΞΞ 1.000 kg  
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